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1. Wsigp.

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegotowej sfiemgji technicznej $wymagania
dotyczce wykonania i odbioru robo6t zgzianych z wyréwnaniem istnigiej
nawierzchni betonem asfaltowym

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja technicznagastowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizagpbdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych SST.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyflkdotycza prowadzenia robot przy
wykonywaniu wyréwnania istnigej nawierzchni do wymaganego profilu
poprzez utenie warstwy zmiennej gruba z betonu asfaltowego 0/12,8; 0/16
lub 0/2

1.4. Okreslenia podstawowe.

Definicje i okrélenia wedtug odpowiednich norm i SST D-M-00.00.00ymagania
ogolne".

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny zaofgkch wykonywania oraz za zgodito

z dokumentagprojektows, SST i poleceniami Kierownika Projektu.
Ogodlne wymagania dotygze rob6t podano w SST D-M-00.00.00 "Wymagania lrogj6

2. Materialy.
2.1. Warunki ogodlne stosowania materiatow.

Warunki ogolne stosowania materiatéw podar®ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogolne".

2.2. Kruszywa.
Do betonu asfaltowego na wyrOéwnanie istioigj nawierzchni drogi o ruchu KR2 - KR1
stosuje sikruszywa tamane (granulowane i zwykie) oraz krugzyaturalne.
Stosowane kruszywa maspetnig wymagania zawarte w niniejszej SST.
2.2.1. Kruszywo tamane granulowane - grysy.
Grysykl. Il gat. 11 2.
Wymagania podstawowe podano w Tablicaich ST.

2.2.2. Kruszywa tamane drobne - piasek tamany i kiszywo drobne granulowane.



Kruszywo z surowca skalnego litego.
Wymagania przedstawia Tablica 3.

2.2.3. Kruszywo tamane zwykie.

Kliniec 0/20 mmkl. I, Il gat. 1, 2.
Wymagania podstawowe podano w Tabli§sT.

2.2.4. Kruszywo naturalne.

Wymagania dla kruszywa naturalnego -Kpiggdano w Tablicy 4.

2.2.5. Wypehiacz.
Wymagania podano w Tablicy 5.
2.3. Asfalt.

Do mieszanki betonu asfaltowegocetdjjniniejsz SST naley stosowa asfalt drogowy

B50/70-

Wymagania dla asfaltu drogowego w Tabéicy



3. Sprzt.
3.1. OgoIne warunki stosowania spsgu.

Ogodlne warunki stosowania sgitzpodano w SST D-M-00.00.00 "Wymagania ogolne”.
Sprzt, maszyny i urzdzenia nie gwarantate zachowania wymafigakosciowych

robot
zostamprzez Kierownika Projektu zdyskwalifikowane i miepuszczone do robot.

3.2. Wytwornia mieszanki mineralno-asfaltowej ( otazarka).

Wytwaornia musi posiadgetne wyposzenie zapewniage wiaciwa jakasé
wytwarzanej

mieszanki. Dopuszczg svytwarzanie mieszanki w otaczarce gwaraytie]j wiaciwe

wysuszenie, wymieszanie oraz dozowaoszgzegolnych skiadnikow.

Wytwarzanie mieszanki m® st odbywa& wytacznie przy stosowaniu automatycznego

dozowania sktadnikow.

Wytwdrnia powinna posiaélaasobnik do czasowego przechowywania gotowej
mieszanki

celem zapewnieniaagitosci produkciji.

3.3. Uktadarka
Uktadanie mieszanki nie st odbywa przy wyciu uktadarki sterowanej
elektronicznie o wydajda skorelowanej z wydajricia wytworni i posiadajce]

nasfpujace wyposaenie:

- automatyczne sterowanie pozwadaj na utgenie warstwy zgodnie z zalom
niwelet i grubdcia,

- podgrzewanptyte wibracyjra do wstpnego zagszczenia.

3.4. Walce do zagszczania.
Do zagszczania mieszanek min.-asf. nglstosowa walce statyczne ogumione i walce
mieszane z przedrosk gtadka wibracyjry i tylng ogumion.
Zaleca sistosowanie zestawu walca gtadkiego stalowego @Ghawego z walcem
ogumionym oraz na wygtadzenie walca dwowalgosredniego.

Walce musgby¢ wyposaone:

- W sprawny system zwihnia watow przy gyciu ptynu, w celu niedopuszczenia do
przyklejania simieszanki (dot. walcow stalowych)



- w fartuchy ostonowe kot (dot. walcow ogumionyehkelu utrzymania ich
temperatury.

- w urzadzenia umeliwiajace regulagj cisnienia w oponach w czasie watowania.

- we wskaniki wibracji czstotliwosci drgai i sity wymuszagcej (dot. walcow
wibracyjnych).

- w balast umgiwiajacy zmiarg obchzenia.
3.5. Inny sprzt.

Wykonawca jest zobogziany do utrzymania na budowie takiego sprjak:
skrapiarka,
szczotki, pita do obcinania warstwy raeaski.

3.6. Sprat pomiarowy.

Na budowie musiginajdowa do dyspozycji nadzoru komplet przyddw
pomiarowych
jak: tata, klin, tama, niwelator, termometr itp.

4. Transport.

Warunki ogolne transportu podano w SST D-M30M0 "Wymagania ogolne".
Transport mieszanki powinien spetmastpujace warunki:

- mana wywac wytacznie samochodoéw samowytadowczych ,
- samochody powinny byluzej tadowndci tj. min. 10 Mg,
- powierzchri wewretrzng skrzyni samochodu nalg przed zatadunkiem spryska
niezkdnej ilasci srodkiem zapobiegagym przyklejaniu s mieszanki ,
- samochody musgby¢ wyposaone w plandeki, ktérymi przykrywaegimieszank w
czasie
transportu
- skrzynie samochodow powinnyébgostosowane do wspotpracy z uktadankczasie
roztadunku.
- czas transportu mieszanki od zatadunkrodtadunku nie powinien przekracza
godzin z jednoczesnym spetnieniem warunku zachawagmaganych wiiwosci
i wymaganej temperatury przy wbudowaniu.

5. Wykonanie robot.
5.1. Ogolne warunki wykonania robaot.
Ogodlne warunki wykonania robot podano w $5M-00.00.00 "Wymagania ogolne”.

5.2. Organizacja robot.



Wykonawca przedstawi Kierownikowi Projekkol akceptacii projekt organizaciji i
harmonogram rob6t uwzdhiajace wszystkie warunki w jakich ¢ta wykonywane
roboty nawierzchniowe.

5.3. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej.
5.3.1. Recepta laboratoryjna.

Za wykonanie receptury odpowiada Wykonavedmt, ktéry przedstawia je
Kierownikowi

Projektu do zatwierdzenia co najmniej nggddnie przed rozpoegziem robot.

Produkcja me sk rozpoca¢ i odbywa jedynie na podstawie zatwierdzonej receptury.

Wraz z receptainalezy dostarczy wyniki bada laboratoryjnych poszczegélnych
sktadnikow , probki materiatdw pobrane beondci Inspektora Nadzoru do wykonania
bada kontrolnych przez Inwestora oraz 3 pidistonu asfaltowego zesgczonego
wg. metody Marshalla

zgodnie z Tablacnr 8.

Receptury powinny bypracowane dla konkretnych materiatéw, zaakceaiyeh
przez

Kierownika Projektu do wbudowania i prayykorzystaniu reprezentatywnych probek
tych

materiatow.

Przy projektowaniu nalgkierowa si¢ podanymi w SST wymaganiami odimoe
skiadu

mieszanki i jej wkZiwosci.

Zmiana dostawy sktadnikow mieszanki mafeo-asfaltowej w czasie trwania robot

wymaga akceptacji Kierownika Projektuzogpracowania nowej receptury i jej
zatwierdzenia.

5.3.2. Wymagania dla mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Mieszanka min.-asf. na wargtwyrownawcz dla ruchu KR2 - KR1 powinna spetfia
wymagania zawarte w Tablicy 8 SST.

5.3.3. Wymagania dla mieszanki mineralnej.
Uziarnienie mieszanki mineralnej w betoasfaltowym na warstwyréwnawca dla
ruchu KR2 - KR1 powinnogsimiesci¢ w krzywych granicznych uziarnienia podanych
w Tablicy 9 SST.

5.4. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej.

5.4.1. Dozowanie sktadnikéw.



Uradzenia dozujce otaczarki powinny zapewzgodnd¢ uziarnienia i zawartei
asfaltu

Z zatwierdzearreceptus.

5.4.2. Temperatury wytwarzania mieszanki ¢C):

Asfalt B5o/70 140 - 160
mieszanka 135 - 165 (lmémxnio przed wysyk)

Maksymalna temperatura ggego kruszywa nie powinna bywyzsza o wgcej niz 30°
Cod

maksymalnej temperatury mieszanki mimerasfaltowe].
5.5. Przygotowanie podiga.

Podtee pod utaenie warstwy wyrownawczegtzie stanowd istniepca nawierzchnia.
Powierzchnia podia przed uteeniem warstwy powinna zostaczyszczona z imego
kruszywa, piasku i pytu przy pomocy szckateechanicznych lub kompresora zgodnie z
wymaganiami SST D.04.03.01 "Oczyszczesigopienie warstw konstrukcyjnych”.

5.6. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j.
5.6.1. Warunki atmosferyczne.

Uktadanie warstwy wyréwnawczej musi odb§wsic w sprzyjajcych warunkach
atmosferycznych tj. przy suchej i cielegodzie, w temperaturze pokey 10°C.
Zabrania siuktadania mieszanek w czasiegtych opaddéw deszczu.

Za zgodl Inspektora Nadzoru dopuszcza gktadanie warstwy wyréwnawczej w temp.
pow. &C.

5.6.2. Bezpiecagstwo robot.

Wykonawca zobowzany jest do opracowania sposobu organizacji uuachgowego,
oznakowania odcinka robot i ponosi odpemzialnd¢ za bezpieczestwo ruchu na
drodze.

5.6.3. Ukladanie.

Przed przyspieniem do uktadania powinnadbwyznaczona niweleta. Niweleta
zostanie

wyznaczona przyzyciu stalowej linki, stanowicej horyzont odniesienia dla czujnikéw

automatyki uktadarki.

Phy¢ wibracyjm uktadarki naley podgrz& przed rozpocgxiem pracy.

Uktadanie mieszanki musg¢ sidbywa w sposob caigly, bez przestoju, z jednostajn

pedkaoscia w granicach 2-4 m na mirwut

Uktadarka powinna bystale zasilana w mieszantak, aby w zasobniku zawsze

znajdowata simieszanka.



5.6.4. Temperatura zagszczanej mieszanki.

Pocatkowa temperatura mieszanki w czasie¢gagzenia powinna wyndsnie mniej
ni 125°C.

5.6.5. Zagszczanie nawierzchni.

Zagszczanie nalegy przeprowadzapoczawszy od krawdzi ku srodkowi nawierzchni.
Na watowanwarstwe nalezy najezdza¢ kotem nagdowym.

Watowanie nahy rozpoczyna walcem gtadkim, a naginie wprowadzawalec
ogumiony.

Manewry walca natg przeprowadzaptynnie, na odcinku jpuzag:szczonym.
Pedkose przejazdu walca powinna byednostajna 2 - 4 km/h na patiau i 4 - 6 km/h

dalszej fazie watowania.
Walce wibracyjne powinny néisprawne urgdzenia regulujce zakres stosowanej
czstotliwasci wibracji (33 - 35 Hz), a pierwsze przywatowap@winno by
wykonane
przy ayciu walca statycznego.
Sprzt zag;szczajcy nie mae by parkowany na nowo wykonanej warstwie do czasu
I€)
ostygnicia do temperatury, przy ktérej stoy na warstwie spet nie spowoduje
odciskow i deformacji.

5.6.6. Wykonanie zczy.

Zhcza poprzeczne wynikgie z dziennej dziatki, natg wykona przez rowne,
pionowe

obaicie i nasgpnie posmarowanie lepiszczem i zabezpieczeniedipteed
uszkodzeniem.

5.7. Wymagania dla ut@gonej warstwy nawierzchni.
5.7.1. Réwnd¢ warstwy nawierzchni w kierunku podtuznym.

Dla warstwy wyréwnawczej odchylenia phofpodiuznego, mierzone tat nie
powinny
przekracza 95 % wynikow< 9 mm.
100 % wynikéw10 mm.

5.7.2. Réwnd¢ warstwy w kierunku poprzecznym.

Odchylenia profilu poprzecznego, mierz@ak® wysokd¢ szczelin midzy
powierzchni
sprawdzanej warstwy agatprofilowa potazong prostopadle do osi drogi, nie powinny
przekracza: 90 % wynikow< 9 mm.
100 % wynikéwil2 mm.



5.7.3. Spadek poprzeczny nawierzchni.

Dopuszczagbdchylenia od projektowanego spadku poprzecza8gn%.

5.7.4. Zhcza nawierzchni.

Spoiny poprzeczne powinnycbhyykonane w linii prostej.

Z obu stron spoiny warstwy przylegag powinny by w jednym poziomie, a pod

wzgédem rOowndgci spoiny warstwy wyrownawczej powinny speihiaymagania jak
cala

warstwa wyrownawcza.

Spoiny powinny l@scisle zwiagzane i jednorodne z powierzchnwarstwy.

6. Kontrola jakosci robét.
Wykonawca zobowtzany jest do wykonania petnego zakresu bhada budowie.
Laboratorium Wykonawcy musi byyposaone w niezhdng aparatus umazliwiajaca
przeprowadzenie badprzewidzianych w SST.
Badania obejmaicaty proces budowy i powinny byvykonywane z ogstotliwosicia
gwarantujca zachowanie wymaggakosci robét, jednak nie rzadziejnpodano w SST.
6.1. Kontrola jakosci materiatow.

Kontrola jakéci materiatdbw obejmuje badania:

a) analiza sitowa kruszyw tamanych i glgeie ich gatunku na podstawie PN-B-11112

b) analiza sitowa i olkdienie gatunku kruszyw naturalnych wg PN-B-11113
c) analiza sitowa i ocena jakbmaczki wg. PN-61/S-96504.
d) wiaciwosci uzytego asfaltu zgodnie z Taldi6.

6.1.1. Czstotliwosé badan.

Pochodzenie kruszywa i lepiszcza orajakbs¢ podlegag akceptacii Kierownika
Projektu.

Wykonawca powinien przedstéawiraz z recepturpetne wyniki badé jakosci
materiatow

uytych w recepturze.

Z przygotowanych do produkcji materiatpabierane i dostarczane do laboratorium

Zamawiaicego probki, celem zbadania zgogtiach cech z SST.
W trakcie produkcji badanie jakbmateriatdw przeprowadza ¢sila kadej dostawy
zgodnie z pkt. 6.1.

6.2. Kontrola jakosci produkcji mieszanki min.-asfaltowej.
a) skiad mieszanki min.-asfaltowej - zgodaa receptug w granicach okrdonych w
SST odchytek na podstawie ekstrakcji wg PR4801:1967.



Dopuszczalne odchylenia od sktadugegtowanego ( w zatwierdzonej recepturze

)
Przy badaniu pojedynczej probki metekistrakcji , % m/m :
- dla asfaltu +0,5%.
- dla frakcji paej 0,075 mm (#) +2,0%
- dla frakcji pongj 2 mm (#) 15,0 %

b) stabilng¢ i odksztatcenie wg. BN-70/8931-09 na probkach Mgrshalla zgodnie
z Tablignr 8,

c) sprawdzenie warunkéw atmosferycznych,
d) sprawdzenie temperatury asfaltu, kruszywasmaeki min.-asf. w trakcie produkciji.
6.2.1. Czstotliwosé badan i pomiarow:
a) badanie sktadu mieszanki min.-asf.

Przy kontroli jakai wytwarzanej mieszanki min.-asf. badanie malerzeprowadza
co

kade 500 Mg wyprodukowanej mieszanki, lecz nie rigdaz raz dziennie.

Badanie natg przeprowadz&ana probce mieszanki pobranej za ukfadark

b) stabilng i odksztatcenie.

Powysze parametry ustalagdiazdorazowo przy zmianie sktadu produkowanej
mieszanki (nawet 1 sktadnika) i pronkoli jakasci wyprodukowanej mieszanki co
najmniej 1 raz dziennie w trakcie pridji.

Badania przeprowadza sa 3 rownolegle pobranych i ubitych prébkach .

b) sprawdzenie warunkow atmosferycznyatyaky temperatury i stanu pogody na
budowie i jest przeprowadzane i odngtvane co najmniej 1 raz dziennie przed
rozpocxiem uktadania nawierzchni, przez Wykonawc

c) sprawdzenie temperatury sktadnikowtogvej mieszanki min.-asfaltowej.
Pomiar temperatury asfaltu i kruszywaéery wykonywa: z doktadnécia do +1° C
co najmniej co godzipodczas produkcji mieszanki.

Ponadto pomiar temperatury gotowejsze@ki naley wykonywa na kadym
przygotowanym do wysytiodku transportowym.
Odpowiednidokumentagj prowadzi Wykonawca.

6.3. Kontrola jakosci utozonej nawierzchni.
a) sprawdzenie temperatury mieszanki nsfh.va trakcie zagszczania
b) rowné¢ warstwy w kierunku poprzecznym dgtrofilowa.

c) rowné¢ warstwy w kierunku podinym tat profilowa.
d) spadek poprzeczny nawierzchri faofilowa.

6.3.1. Czstotliwosé badan i pomiarow.



a) Sprawdzenie temperatury mieszanki-asf.
W trakcie zagzczania dotyczy przede wszystkim temperatury gikowej
zagszczanej mieszanki.
Pomiar naty wykonywa z doktadnécia +2°C, za uktadark co najmniej 1 raz dla
kadej dostarczonej na budewartii mieszanki.

b) Réwn&c nawierzchni w profilu podienym.
Pomiary naty przeprowadzatata 4 m w odstpach nie rzadziej sico 10 m.

c) Sprawdzenie rowrigi warstwy w kierunku poprzecznym oraz spadkow
poprzecznych
wykonyw& nie rzadziej ni co 5 m a liczba wynikow nie mie byt mniejsza ni 20.

6.4. Dokumentowanie wynikow pomiarow i bada.

Wszystkie pomiary i wyniki baflanusz by¢ opracowane w sposéb uzgodniony z
Kierownikiem Projektu.
Dokumenty te stanoavintegralry, cze$¢ operatu kolaudacyjnego robét. Spmza st je

dwdch egzemplarzach - oryginat dla Zanagaeego i kopia dla Wykonawcy.
7. Obmiar robét.

Jednostkobmiarows jest 1 Mg wbudowywanej mieszanki min.-asf.

Obmiar robot polega na okleniu faktycznego zakresu robét oraz obliczeniu
rzeczywistych

ilosci wbudowanych materiatow.

Obmiar rob6t obejmuje roboty zawarte w umowrigz dodatkowe i nieprzewidziane,
ktorych potrzepwykonania uzgodniono w trakcie robét, peday Wykonawa a
Zamawiagcym.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca w sposidiestony w warunkach kontraktu.
Sporzadzony obmiar Wykonawca uzgadnia z Inspektorem Nadactrybie ustalonym w
warunkach kontraktu.

8. Odbhiér robdbt.

8.1. Odbiory robot powinny by¢ dokonywane zgodnie z ogélnymi zasadami podanymi w
SST D-M-00.00.00.

Odbior ostateczny polega na ocenigcilgakasci | wartasci sprzedanej wykonanych
robot.
Przedmiotem odbioru ostatecznegaenm¢ tylko catkowicie zakaczony obiekt.

8.2. Badania i pomiary w odbiorach robot.
Podstawdo oceny jakéci robot g wyniki bada i pomiarow w zakresie i ikei

okreslonej
niniejsz SST.



SST,

Badania i pomiary do cel6éw odbiorczych,akresie i z cgstotliwoscia okreslong w

przeprowadza Wykonawca na probkach polmtamyobecnéci Inspektora Nadzoru w
miejscach przez niego wskazanych.

Badania Wykonawcy podlegaprawdzeniu przez laboratorium Zamawgago.
Badania sprawdzage wykonuje s na prébkach pobranych przez Wykonawc
obecngi Inspektora Nadzoru w miejscach przez niegoazahkych.

Badania i pomiary obejmyij

a) sktad mieszanki min.-asf.
b) stabiln& i odksztatcenie
c) cechy geometryczne nawierzchni

Badanie wymienione w pkt. a - wykonuje sa probkach mieszanki pobranych za
uktadark, nie rzadziej i z kazdych rozpocgtych 500 mb pasa ruchu.

Czstotliwos¢ bada sprawdzajcych - nie rzadziej niz kazdych 1000 mb pasa ruchu .
Badanie wymienione w pkt. b — wykonuje s probkach pobranych i zggczonych
przez Wykonawcw obecnéci Inspektora Nadzoru.

Czstotliwos¢ bada do odbioru oraz estotliwoi¢ bada sprawdzajcych — jak przy
badaniu wymienionym w pkt. a.

Dla kadego badania natg pobra rownolegle i zagsci¢ 3 probki wg. metody

Marshalla.

Cechy geometryczne wymienione w SST spravaitzcelow odbiorczych Inspektor
Nadzoru.

9. Podstawa ptatndci.

Platné¢ za 1 Mg utaonej warstwy wyrownawczej naig przyjmowa zgodnie z
obmiarem i ocenjakasci wykonanych robdét.

Cena wykonania rob6t obejmuje:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie robot,

dostarczenie materiatow,

wytworzenie mieszanki na podstawie zatwaertej recepty laboratoryjnej,
transport mieszanki do miejsca wbudowania,

mechaniczne roztenie mieszanki zgodnie z zaprojektowanubdcia, niwelet

i spadkami poprzecznymi, zagczenie, obecie i posmarowanie kraszi (ew.
posmarowanie wdzen obcych w obgbie nawierzchni),



- przeprowadzenie nieginych bada laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w

SST.

10. Przepisy zwazane.
10.1. Normy.

1/ PN-S-96025 :2002

2/ PN-61/S-96504

3/ PN-B-11112:1996

4/ PN-B-11113:1996

- Drogi samatdhwe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe.
Wymagania.

- Drogi sahmmtowe. Wypetniacz kamienny do mas
bitumicznych.

- Kruszywo madee. Kruszywo kamienne tamane do
nawierzchni  drogowych.

- Kruszywo nradee. Kruszywo naturalne do nawierzchni

drogowych. Piasek.

5/ PN-EN 12591:2002(V) - Asfalty drogowe.

6/ PN-78/B-06714

7/ BN-68/8931-04

8/ BN-70/8931-09

10.2. Inne dokumenty.

- Kruszywaaralne. Badania.

- Drogi sazhodowe.
Pomiar rownéci nawierzchni planografem i tat

- Drogi sashodowe i lotniskowe.
Oznaczenie stabilda i odksztatlcenia mas mineralno-
asfaltowych .

1/ Katalog typowych konstrukcji nawieracpodatnych
i potsztywnych IBDIiM - 1997.

2/ OST D-05.03.05 Wa-wa 2001.

3/ Rozpowmdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiejlrza 2 marca 1999 r.
Dziennik Ustaw Nr 43, 1999 r. po043



Tablica 1.

Wymagania klasowe dla kruszywa tamanego granulowage

wava wyrownawcza
ruch KR2 - KR1

Lp |Wyszczegolnienie wigciwosci Wymagania
1. |Scieralng¢ w bebnie kulowym:
a) dla gryséw ze skat osadowych
- po petnegj liczbie obrotéw, % ubytek masy, niecej niz 35
- po 1/5 petnej liczby obrotow % ubytek masgtosunku do
ubytku masy po petnej liczbie obrotéw, wiecej niz:
Nashkliwosé w stosunku do suchej masy kruszywa, % niaji 30
niz:
2.
Odpornd¢ na dziatanie mrozu, % ubytku masy, 3,0
nie wiecej niz:
3.
Odporndg¢ na dziatanie mrozu wg zmodyfikowanej metody 5,0
bezpdredniej, % ubytku masy nie wiej niz:
4,

30,0




Tablica 2.

WYMAGANIA GATUNKOWE DLA GRYSU
warstwa wyréwnawcza

ruchKR2-KR 1

Lp. |Wyszczegllnienie wiaCiwoscCi Wymagania

1. |Skitad ziarnowy

a) zawarté¢ ziarn mniejszych 10,075 mm,
odsianych na mokro dla frakcji, % masy,

nie wecej niz:
- w grysie 6,3 - 20,0 mm 2,5
-w grysie 2,0 - 6,3 mm 4,0

b) zawartéc¢ frakcji podstawowej dla frakcji,
% masy, nie mniej i

- w grysie 6,3 - 20,0 mm 85
-w grysie 2,0 - 6,3 mm 80
c) zawarté¢ podziarna dla frakcji, % masy,
nie wecej niz:
- w grysie 6,3 - 20,0 mm 10
- w grysie 2,0 - 6,3 mm 15
d) zawarté¢ nadziarna, % masy, nie ¢eej niz: 10

Zawarta¢ zanieczyszczeobcych, % masy,
2. |nie wigcej niz:

0,2
Zawartg¢ ziarn nieforemnych, % masy, nie
3. | wigcej niz: 30

Zawartg¢ zanieczyszczeorganicznych,
4. |barwa cieczy nie ciemniejsza
niz wzorcowa




Tablica 3.

Wymagania dla piasku tamago i kruszywa
drobnego gralowanego

Lp. |Wyszczegolnienie wigiwosci Wymagania

piasek tamany | kruszywo
granulowane

1. |Zawarta¢ zanieczyszczeobcych, % masy,
nie wigcej niz: 0,1 0,1

2. | Wskanik piaskowy, nie mniejszy fi

a) dla kruszywa z wytkiem wapieni 65 65
b) dla kruszywa z wapieni 40 40
3. | Zawartag¢ zanieczyszczeorganicznych, nie ciemniejsza i
barwa cieczy wzorcowa
4. | Zawart@¢ nadziarna, % masy, nie ¢eej niz: 15 15

5. | Zawarta¢ frakcji 2,0 — 4,0 mm, % masy, powsj - 15




Tablica 4.

Wymagania dla piasku natuhaego

Lp. |Wyszczegolnienie wkaiwosci Wymagania

1. |Skiad ziarnowy:

a) zawartd¢ ziarn mniejszych od 0,075 mm
% masy, nie wicej niz: 5

b) zawartd¢ nadziarna, % masy nie geej niz: 15

2. |Zawartg¢ zanieczyszczeobcych, % masy,

nie wigcej niz: 0,1
3. | Wskaznik piaskowy, wekszy od 65
4. |ZawartG¢ zanieczyszczeorganicznych barwa nie

ciemniejsza i
barwa wzorcowa




Tablica 5.

Wymagania dypetniacza

Lp. |[Wymagania Wypetniacz

1. |Zawarta¢ czastek ziarn mniejszych, od,
% masy, nie mniej ai

- 0,3mm 100
- 0,074 mm 80

2. | Wilgotnos¢, % nie wecej niz: 1,0




Tablica 6.

Wiéciwosci asfaltu drogowego By, 70 wg PN-EN- 12591 :2002
Z dostosowaniedo warunkéw polskich

Lp. | Wiasciwosci | Metoda badania] Wymagania
Wiaiwosci obligatoryjne
1 | Penetracja w temperaturze 25 0,1 mm PN-EN 1426 50-70
2 | Temperatura neknienia , °C |PN-EN 1427 46-54
3 | Temperatura zaptonu , nie mniegni °C |PN-EN 22592 230
4 | Zawartd¢ sktadnikdéw rozpuszczalnych , PN-EN 12592 99
nie mniej nk %m/m
5 | Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub przyrost) PN-EN 12607-1 0,5
nie wiecej niz %m/m
6 | Pozostala penetracja po starzeniu , nie mniej ni %| PN-EN 1426 50
7 | Temperatura mknienia po starzeniu ,nie mniegni  °C | PN-EN 1427 48
WRaiwosci specjalne krajowe
8 | Zawartd¢ parafiny , nie wicej niz % PN-EN 1260611 22
9 | Wzrost temperatury rknienia po starzeniu, nie PN-EN 1427 9
Wigcej niz °C
10 | Temperatura famliv&zi ,nie wiecej niz °C |PN-EN 12593 -8




Tablica 7.

Wymagania dla kruszywa tamage zwyktego

(klinca)

Lp. Wyszczegolnienie ddavosci Wymagania
1. | Sktad ziarnowy
a) zawart& ziarn mniejszych 10,075 mm,
% masy nie wcej niz
w klincu 4-31,5 4,0
b) zawartéc¢ frakcji podstawowej, % masy
nie mniej i
w klincu  4-12,8mm 70
w klincu 12,831,5 mm 75
c) zawart& podziarna, % masy nie ydej ni:
w klacu 4-12,8 mm
w kliacu 12,8-31,5 mm
30
d) zawart& nacziarna, % masy nie weej ni: 15
Zawartd¢ zanieczyszczeobcych, % masy 15
nie wigcej niz:
2. | Zawart@¢ zanieczyszczeorganicznych
barwa cieczy 0,2
3. nie ciemniejsza

niz wzorcowa




Tablica 8.

Wymagania dla mieszankobetasfaltowego

warstwa wyréawcza
Ruch KRRR1

Witasciwosci Wymagania
Stabilng¢ probek wg Marshalla w temp.+8D, >6,0
zag:szczonych 2x75 uderzeibijaka , kN
Odksztatcenie probek j.w. , mm 2,0-5,0




Tablica 9.

Redne krzywych granicznych uziarnienia
mieszanek mineralnych do warstwy wyrémawczej
z betonu astalego

ruch KRXR1
Wymiary oczek sit Mieszanka mineralna, mm
#, mm 0/20 0/16 0/12,8
Przechodzi przez:
25,0 100-100
20.0 87-100 100-100
16.0 75-100 88-100 100-100
12.8 6593 78-100 85-100
9.6 57-86 67-92 70-100
8,0 52-81 6086 62-84
6.3 4776 53-80 55-76
4.0 40-67 4269 4565
2.0 30-55 20-4( 3054 3555
0.85 13-30 20-40 14-2825-45 18-3¢
0,42 10-25 11-24 15-35
0,30 6-17 8-17 11-28
0,18 5-15 7-15 9-25
0,15 3-7 3-8 3-9
0,075




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA

D-05.05/0

Warstwascieralna nawierzchni z betonu asfaltowego
dla drég o ruchuKl - KR2 .



Spis tresci:
1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

1.2. Zakres stosowania SST.

1.3. Zakres robot odtlych SST.

1.4. Okrélenia podstawowe.

1.5. Ogdlne wymagania dotycz robot.

2. MATERIALY.

2.1. Warunki ogolne stosowania materiatow.
2.2. Kruszywa.

2.2.1. Kruszywo tamane - grysy

2.2.2. Kruszywo tamane - piasek tamany i kruszylsobne granul.
2.2.3. Kruszywo naturalne.

2.2.4. Wypetniacz.

2.3. Asfalt.
3. SPRZAET.

3.1. Ogolne warunki stosowania sgitz

3.2. Wytwornia mieszanki mineralno-asfaltowe;j.
3.3. Uktadarki.

3.4. Walce do zagzczania.

3.5. Inny sprat.

3.6. Sprzt pomiarowy.

4. TRANSPORT.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogolne warunki wykonania robot.

5.2. Organizacja robot.

5.3. Projektowanie mieszanki min.-asfaltowej.
5.3.1. Recepta laboratoryjna.

5.3.2. Wymagania dla mieszanki min.-asfaltowe].
5.3.3. Wymagania dla mieszanki mineralnej.

5.4. Wytwarzanie mieszanki min.-asfaltowej.

5.4.1. Dozowanie skiadnikow.
5.4.2. Temperatura wytwarzania mieszanki.



5.5. Przygotowanie podia.
5.6. Wbudowanie mieszanki.

5.6.1. Warunki atmosferyczne.

5.6.2. Bezpieczstwo robot.

5.6.3. Ukfadanie

5.6.4. Temperatura zgggczonej mieszanki.
5.6.5. Zagszczenie mieszanki.

5.6.6. Wykonanie ztzy.

5.7. Wymagania dla utonej warstwy.

5.7.1. Grubg.

5.7.2. Rown& podiuzna.

5.7.3. Réwn& poprzeczna.
5.7.4. Spadek poprzeczny.
5.7.5. Szerokg.

5.7.6. Wygdd nawierzchni .
5.7.7. Zycza nawierzchni.

5.7.8. Zagszczenie nawierzchni.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT.

6.1. Kontrola jakéci materiatow.
6.1.1. Czstotliwos¢ bada.

6.2. Kontrola jakgci produkciji.
6.2.1. Cestotliwos¢ badah.

6.3. Kontrola jakéci utozonej nawierzchni.
6.3.1. Czstotliwos¢ bada.

6.4. Dokumentacja wynikow batla
7. OBMIAR ROBOT.
8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Ogolne zasady odbioru.
8.2. Badania i pomiary w odbiorach robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1. Normy.
10.2. Inne dokumenty.



1. Wstp.

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegotowej spéeayii technicznej swymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot zgzanych z wykonaniem warstwigieralnej
nawierzchni z betonu asfaltowego

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegobtowa specyfikacja techniczna jestatana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji ralwymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t oftiych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikaagiycz prowadzenia robét przy

wykonywaniu warstwycieralnej z betonu asfaltowego 0/20; 0/16 lub BX8m
i obejmuy:

1.4. Okrélenia podstawowe.

Definicje i okrélenia wg odpowiednich norm i SST D-M-00.00.00. "Wagania
ogolne".

1.5. Ogdélne wymagania dotycz robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za fgkich wykonywania oraz za zgodito
z dokumentagjprojektows, SST i poleceniami Kierownika Projektu.

Ogodlne wymagania dotygz robét podano w SST D-M-00.00.00 "Wymagania
0golne”.

2. Materiaty.

2.1. Warunki ogolne stosowania materiatow.
Warunki ogoélne stosowania materiatéw podar®ST D-M-00.00.00 "Wymagania
ogolne”.

2.2. Kruszywa.



Do mieszanek mineralno-asfaltowych na warstieralra nawierzchni drogi o ruchu

KR2 stosuje sikruszywa tamane i naturalne.

Stosowane kruszywa maspetnig wymagania zawarte w niniejszej SST.
2.2.1. Kruszywo tamane, granulowane - grysy.

Grysykl. l'ill gat. 1 2.

Przy stosowaniu gryséw wapiennych kichi ilos¢ nie mae by wicksza nk 50 %
projektowanej zawa#a frakcji powyzej 2 mm. Resztpowinny stanowd grysy
niewapienne kl. I lub II.

Wymagania podstawowe podano w Tablicach $ST.

2.2.2. Kruszywa tamane drobne - piasek tamanysZywo drobne granulowane.

Kruszywo z surowca skalnego litego.
Wymagania przedstawia Tablica 3.

2.2.3. Kruszywo naturalne.
Wymagania dla kruszywa naturalnego -krigsodano w Tablicy 4.
2.2.4. Wypetniacz.

Wypetniacz podstawowy wapienny wg PN-626504.
Wymagania podano w Tablicy 5.

2.3. Asfalt.

Do mieszanki mineralno-asfaltowej ¢lbj niniejsz SST naley stosowa asfalt

Drogowy [Ro/70z obligatoryjnym dodatkierfrodka adhezyjnego posiadeggo
aprobat techniczn wydary przez IBDiM.

Srodek adhezyjny naky stosowa zgodnie z warunkami podanymi w aprobacie

technicznej.

Niniejsza SST uwzgdinia tylko lepiszcza produkowane i dgste w kraju.

Zastosowanie innych lepiszczyraani€ miejsce pod warunkiem spetnienia

wymaga normy PN-EN- 12591:2002 (U) lub po uprzednim uzaysk dla danego
produktu

aprobaty technicznej wydanej przez IBDIM.

Wymagania dla asfaltu drogowego w Tablicy 6

3. Sprzt.

3.1. Ogolne warunki stosowania sgite



Ogolne warunki stosowania sgitzpodano w SST D-M-00.00.00 "Wymagania
ogllne".

Sprzt, maszyny i urgdzenia nie gwarantage zachowania wymaggakasciowych

robot zostapprzez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i ropulszczone do
robot.

3.2. Wytwdrnia mieszanki betonu-asfaltowegotddarka )

3.3.

3.4.

Wytwaornia musi posiadgetne wyposzenie zapewniage wiaciwa jakasé
wytwarzanej mieszanki. Dopuszczawytwarzanie mieszanki w otaczarce

gwarantujcej wiaciwe wysuszenie, wymieszanie oraz dozowanie pogbtagch
sktadnikow.

Wytwarzanie mieszanki m® st odbywa& wytacznie przy stosowaniu automatyczne-
go dozowania sktadnikow.

Wytwornia powinna posiaélaasobnik do czasowego przechowywania gotowej
mieszanki celem zapewnieniagtosci produkciji.

Uktadarki
Uktadanie mieszanki me st odbywa przy wyciu uktadarki sterowanej
elektronicznie o wydajda skorelowanej z wydajrgia wytworni i posiadajcej

nasipujace wyposaenie:

- automatyczne sterowanie pozwata na utaéenie warstwy zgodnie z zaona
niwelet i grubdicia,

- podgrzewaa ptyte wibracyjm do wstpnego zagszczenia.

Uwaga - przy robotach na odcinkach zartknoh wykonywanych catszerokdcia,
szerok& stotu powinna b§ dostosowana do szergkonawierzchni.

Walce do zagzczania.

Do zagszczania mieszanek betonu-asfaltowegozyadeosowa walce statyczne
ogumione i walce mieszane z przedrsg gtadky wibracyjm i tylna ogumiora.

Zaleca sistosowanie zestawu walca gtadkiego stalowego @Glawego z walcem
ogumionym oraz na wygtadzenie walca dwowalgosredniego.

Walce musgby¢ wyposaone:

- w sprawny system zwiania watow przy gyciu ptynu, w celu niedopuszczenia do
przyklejania si mieszanki (dot. walcow stalowych) ,



- w fartuchy ostonowe két (dot. walcoOw ogumionych®lu utrzymania ich
temperatury,

- w urzadzenia umgliwiajace regulagj cisnienia w oponach w czasie watowania.

- we wskaniki wibracji czstotliwosci drgai i sity wymuszajcej (dot. walcéw
wibracyjnych),

- w balast umaliwiajacy zmiare obciazenia.

3.5. Inny sprat.

Wykonawca jest zobogziany do utrzymania na budowie takiego sprjak:
skrapiarka, szczotki, pita do obcinaniastay mieszanki, wiertnica do pobierania
prébek.

3.6. Spret pomiarowy.

Na budowie musigiznajdowa do dyspozycji nadzoru komplet przyddw
pomiarowych jak: tata, klin,&@a, niwelator, termometr itp.

4. Transport.
Warunki ogélne transportu podano w SST D-M30M0 "Wymagania ogdlne".

Transport mieszanki powinien spetmastpujace warunki:
- m@na wywaé¢ wytacznie samochodow samowytadowczych ,
- samochody powinny byluzej tadowndci tj. min. 10 Mg
- powierzchri wewretrzng skrzyni samochodu natg przed zatadunkiem spryske
niezkdnej ildci srodkiem zapobiegagym przyklejaniu s mieszanki ,
- samochody musby¢ wyposaone w plandeki, ktérymi przykrywaegsmieszank w
czasie transportu ,
- skrzynie samochodow powinnydhgostosowane do wspotpracy z uktadank
czasie roztadunku.
- czas transportu mieszanki od zatadunkwd@&dunku nie powinien przekracza
godzin
Z jednoczesnym spetnieniem warunku zachaavamiymaganych wkiwosci i
wymagane;j
temperatury przy wbudowaniu.

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogoblne warunki wykonania robot.

Ogodlne warunki wykonania robot podano w $5M-00.00.00 "Wymagania ogolne”.

5.2. Organizacja robot.



Wykonawca przedstawi Kierownikowi Projeklol akceptacji projekt organizacii i
harmonogram robo6t uwzdhiajace wszystkie warunki w jakichela wykonywane

roboty nawierzchniowe.

5.3. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowych
5.3.1. Recepta laboratoryjna.

Za wykonanie receptury odpowiada Wykorewabot, ktéry przedstawia flo
akceptacji Kierownika Projektu co najmmia 2 tygodnie przed rozpagiem robot.

Wraz z receptainalery dostarczy wyniki bada laboratoryjnych poszczegdlnych
sktadnikéw , probki materiatow pobran®kecndci Inspektora Nadzoru do

wykonania

bada kontrolnych przez Inwestora oraz 3 proby miesan.rasf. zagszczone wg
metody

Marshalla zgodnie z Takliar 7 SST.  Produkcja me sk rozpoca¢ i odbywa
jedynie

na podstawie zatwierdzonej receptuReceptury powinny hiyopracowane dla

konkretnych materiatbw, zaakceptowanyghzez Kierownika Projektu do
wbudowania

i przy wykorzystaniu reprezentatywnycprobek tych materiatow.

Przy projektowaniu naigkierowa si¢ podanymi w SST wymaganiami odimie
sktadu mieszanki i jej wi@wosci.

Zmiana dostawy skfadnikow mieszanki maher-asfaltowej w czasie trwania

robét wymaga akceptacji Kierownika Praje@raz opracowania nowej receptury i jej
zatwierdzenia.

5.3.2. Wymagania dla mieszanki mineralno-asfaljowe
Mieszanka mineralno-asfaltowa na wagsteieralm dla ruchu KR2 powinna
spetniawymagania zawarte w Tablicy 7 SST.

5.3.3. Wymagania dla mieszanki mineralne;.
Mieszanka mineralna powinna speinviggmagania zawarte w Tablicy 8 SST, a jej
uziarnienie powinnogsimiesci¢ w krzywych granicznych uziarnienia podanych w
Tablicy 9 SST.

5.4. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowe]

5.4.1. Dozowanie skladnikéw.



Uradzenia dozujce otaczarki powinny zapewnzgodnd¢ uziarnienia i zawartai
asfaltu

Z zatwierdzearreceptus.

Srodek adhezyjny powinien bydozowany do asfaltu w i#eiach okrélonych w
recepcie.

5.4.2. Temperatury wytwarzania mieszafiG):

Asfalt 3550 140 - 160

mieszanka 135 - 165 (bémminio przed wysyi

Maksymalna temperatura ggggo kruszywa nie powinna bwyzsza o wgcej niz
3@C od maksymalnej temperatury mieszanki mineralituaticzne;.

5.5. Przygotowanie podia.

Podtae powinno mié odpowiedni profil. Powierzchnia podi® przed uteeniem
warstwy

powinna b§ sucha i oczyszczona zzhego kruszywa, piasku i pylu przy pomocy
szczotek

mechanicznych lub kompresora zgodnie z vganaami SST D.04.03.01 "Oczyszczenie
i skropienie warstw konstrukcyjnych”.

5.6. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej.

5.6.1. Warunki atmosferyczne.

Uktadanie warstwicieralnej musi odbywasie w sprzyjajcych warunkach

atmosferycznych tj. przy suchej i ciegtepodzie, w temperaturze powey 1PC.
Zabrania siuktadania mieszanek w czasiegtych opadéw deszczu.

5.6.2. Bezpieczestwo robot.

Wykonawca zobowzany jest do opracowania sposobu organizacji ruchu

drogowego, oznakowania odcinka robotrigsp odpowiedzialni za
bezpieczsstwo ruchu na drodze.

Zaleca siaby dzienna dziatka robocza byta wykonywana caterokécia jezdni,
bez wydtzenia jednej potowy.

5.6.3. Ukladanie.



Przed przyspieniem do uktadania powinnadbwyznaczona niweleta.

W przypadku warstwigieralnej niwelet okresla powierzchnia warstwy wiacej

lub wyréwnawczej, na kipuktada st warstwe scieralra 0 rownej zataonej
grubéci i projektowanymi spadkami poprzecznymi.
Piy¢ wibracyjm uktadarki naley podgrza przed rozpoagiem pracy.

Uktadanie mieszanki must sidbywa w sposéb eigly, bez przestoju, z jednostajn
pedkaoscia w granicach 2-4 m na mirwut

Uktadarka powinna bystale zasilana w mieszantak, aby w zasobniku zawsze
znajdowata simieszanka.

5.6.4. Temperatura zeggczanej mieszanki.

Pocatkowa temperatura mieszanki w czasie¢gagzenia powinna wyndsnie
mniej ni 125°C.

5.6.5. Zagszczanie nawierzchni.

Zagszczanie nalegy przeprowadzapoczwszy od krawdzi kusrodkowi

nawierzchni.
Na watowanwarstwe nalezy najezdza¢ kotem nagdowym.

Watowanie nahy rozpoczyna walcem gtadkim, a naginie wprowadzawalec

ogumiony.
Manewry walca natg przeprowadzaptynnie, na odcinku juzag:szczonym.

Pedkose przejazdu walca powinna byednostajna 2 - 4 km/h na patiau i
4 - 6 km/h w dalszej fazie watowania.

Walce wibracyjne powinny néisprawne urgdzenia regulujce zakres stosowanej
czstotliwasci wibracji (33 - 35 Hz), a pierwsze przywatowap@winno by
wykonane przyzayciu walca statycznego.

Sprzt zag:szczajcy nie mae by parkowany na nowo wykonanej warstwie do

czasu jej ostygttia do temperatury, przy ktorej sfoy na warstwie spet nie
spowoduje odciskéw i deformacii.

5.6.6. Wykonanie ztzy.

Zkcza poprzeczne wynikgje z dziennej dziatki, natg wykona przez réwne,
pionowe obecie i nas¢gpnie posmarowanie lepiszczem i zabezpieczeniedipteed
uszkodzeniem.

Zhcza podhane, wynikajce z rozkltadania mieszanki potewzerokdci jezdni,
naley rowno, pionowo obai i posmarowa lepiszczem. Lokalizacjaatzy
podtanych kolejnych warstw nawierzchni powinnatlpyrzesungta o okoto 20 cm,



aby nie zachodzity na siebie.
Zaleca siaby dzienna dziatka robocza byta wykonywana caterokécia jezdni,
bez wydtzania jednaj potowy.

5.7. Wymagania dla ukonej warstwy nawierzchni.

5.7.1. Grub& warstwy.

Grubéc¢ rzeczywista utponej warstwy po zagzczeniu powinna ldynie mniejsza
od grubgri zatazone.

5.7.2. Rowné& warstwy nawierzchni w kierunku podiuym.

Do oceny rowrsoi podiuznej warstwyscieralnej naley stosowa jedm z nasg-

pujcych metod:

a) pomiar z wykorzystaniem taty i klina, oki@nych w obowazujacej normie.

Pomiar wykonuje sinie rzadziej ni co 10 m.

Wymagana rowrsé podtuzna jest okrélona przez wartei odchylé rownasci,

ktore nie mogbyc przekroczone w liczbie pomiarow stangayich 95 % oraz

100 % liczby wszystkich pomiaréw na badanyduioku. Przez odchylenie

rowndgci rozumie st najwickszy odlegta¢é miedzy tat a mierzon
powierzchna.

Wartdci odchyleé, wyrazone w mm, okréa tabela:

Rodzaj warstwy Procent liczby pomiarow
Konstrukcyjnej 95 % 100 %
w-wa scieralna <6 <7

Wymagania dotycice rowndgci podtuznej powinny by spetnione w trakcie
wykonywania robot i po ich zakeozeniu.

5.7.3. Réwn& warstwy w kierunku poprzecznym.

Do pomiaru poprzecznej réwaio warstwy podbudowy powinna &gtosowana
metoda rownowmaa metodzie z wykorzystaniem faty i klina, atomych

w obowizujacej normie.

Pomiar powinien byvykonywany nie rzadziej nico 5 m, a liczba pomiaréw nie
mae by mniejsza ni 20. Wymagana rownio poprzeczna jest okilena przez
wartéci odchylé réwndaci, ktére nie mog by¢ przekroczone w liczbie pomiarow
stanowtcych 90 % i 100 % liczby wszystkich pomiaréw nadaym odcinku.
Odchylenie rowKoi oznacza najwksz odleglaé miedzy tat a mierzon



powierzchai w danym profilu. Wartgci odchyleéy, wyrazone w mm, okréa tabela:

Rodzaj warstwy 90 % 100 %
Konstrukcyjnej
w-wascieralna <6 <9

5.7.4. Spadek poprzeczny nawierzchni.
Dopuszczagsodchylenia od projektowanego spadku poprzecznef¢pb %.

5.7.5. Szerok& nawierzchni.

Szerok warstwy nawierzchni powinna byiie mniejsza od szerokm
zaprojektowanej i nie giisza od niej i 5 cm.

5.7.6. Wymagania dotygze wyghdu nawierzchni.

Wyghd zewrgtrzny nawierzchni powinien ldyjednolity tj. bez miejsc porowatych,
luszcgeych sg, przebitumowanych, bez dg@n.

5.7.7. Zhcza nawierzchni.

Spoiny podtne powinny by wykonane w osi drogi.

Spoiny poprzeczne powinnycbyykonane w linii prostej.

Z obu stron spoiny warstwy przylegag powinny by w jednym poziomie, a pod
wzgédem réwndci spoiny warstwycieralnej powinny spetnéawymagania jak cata
warstwdcieralna.

Spoiny powinny l@scisle zwiagzane i jednorodne z powierzchmarstwy.

5.7.8. Zagszczenie nawierzchni.

Wskanik zag:szczenia utgonej warstwyscieralnej nawierzchni powinien wynaési
> 98 %.

6. Kontrola jakéci robot.

Wykonawca zobowzany jest do wykonania petnego zakresu hada budowie.
Laboratorium Wykonawcy musi bywyposaone w niezbdng aparatug umazliwiajaca
przeprowadzenie badprzewidzianych w SST.

Badania obejmaijcaty proces budowy i powinny byvykonywane z ogstotliwoscia
gwarantujca zachowanie wymaggakaosci robot, jednak nie rzadziejspodano w SST.

6.1. Kontrola jakéci materiatow.
Kontrola jakéci materialtdbw obejmuje badania:
a) analiza sitowa kruszyw tamanych i élamsie ich gatunku na podstawie PN-B-11112

b) analiza sitowa i oldienie gatunku kruszyw naturalnych wg PN-B-11113
c) analiza sitowa i ocena j@akomaczki wg. PN-61/S-96504.



d) widciwosci uzytego asfaltu zgodnie z Takdié SST.
6.1.1. Czstotliwos¢ bada.

Pochodzenie kruszywa i lepiszcza orajakbs¢ podlegag akceptacii Kierownika

Projektu. Wykonawca powinien przedstawiaz z recepturpetne wyniki bada

jakdci materiatow aytych w recepturze.

Z przygotowanych do produkcji materialpabierane i dostarczone do
laboratorium

Zamawiaicego probki, celem zbadania zgogkiach cech z SST.

W trakcie produkcji badanie jakomateriatow przeprowadzacgila kadej dostawy
zgodnie z pkt. 6.1.

6.2. Kontrola jakéci produkcji mieszanki min.-asfaltowej:
Kontrola jakéci produkcji mieszanki min.-asf. obejmuje:

a) skiad mieszanki min.-asf. - zgodida@ receptug w granicach okrdonych w SST
odchytek, na podstawie ekstrakcji wg PN-S-0409671

Dopuszczalne odchylenia od zaprojektowanej dad@ poszczegolnych grup frakcji
(w zatwierdzonej recepturze) przy badaniu pajedgj probki metogl ekstrakcji , %
m/m :
- dlaasfaltu *0,5%
- dlafrakcji ponzej 0,075 mm (#) +£2,0%
- dla frakcji powyej 2,0 mm ) +5,0%
b) stabilng¢ i odksztatcenie wg BN-70/8931-09 na probkach wgdtalla ,
c) sprawdzenie warunkow atmosferycznych,
d) sprawdzenie temperatury asfaltu, krusgywieszanki min.-asf. w trakcie produkciji.
6.2.1. Cestotliwos¢ bada i pomiarow:
a) badanie sktadu mieszanki min.-asf.
Przy kontroli jakai produkcji mieszanki min.-asf. badanie zgl@rzeprowadzaco
kade 500 Mg wyprodukowanej mieszanki, lecz nie rigdaz raz dziennie.
Badanie natg przeprowadz&na probce mieszanki pobranej za ukfadark
b) stabilng i odksztaltcenie.
Powysze parametry ustalagdiazdorazowo przy zmianie sktadu produkowanej
mieszanki (nawet 1 sktadnika) i propkoli jakasci wyprodukowanej mieszanki co
najmniej 1 raz dziennie.

Badania przeprowadza sa 3 rownolegle pobranych i ubitych prébkach.

c) sprawdzenie warunkéw atmosferycznyatyaky temperatury i stanu pogody na



co

budowie i jest przeprowadzane i odnotowysveo najmniej 1 raz dziennie przed
rozpocgciem uktadania nawierzchni, przez Wykonawc

d) sprawdzenie temperatury sktadnikdwtogvej mieszanki min.-asfaltowe;.
Pomiar temperatury asfaltu i kruszyvadezry wykonywa z doktadnécia do +1°C

najmniej co godzirpodczas produkcji mieszanki.
Ponadto pomiar temperatury gotowesnanki naley wykonywa na kadym
przygotowanym do wysykiodku transportowym.
Odpowiedaidokumentagj prowadzi Wykonawca.

6.3. Kontrola jakéci utozonej nawierzchni.

a) sprawdzenie temperatury mieszanki nsfalowej w trakcie zagszczania
b) wskanik zag:szczenia wg PN-67/S-04001 pkt. 3.1.

) ob¢tos¢ wolnych przestrzeni w nawierzchni zgodnie z PMS5@4001.

d) szerok& warstwy - pomiar bezgoedni t&ma.

e) grub& warstwy - pomiar bezgoedni tdma (na budowie) i suwmiaek(w
laboratorium).

f) rownad¢ warstwy w kierunku poprzecznym agtrofilowa.

g) réwné¢ warstwy w kierunku poditnym mierzona #ati klinem.

h) spadek poprzeczny nawierzchry fabfilowa.

i) sprawdzenie ¢gdnych niwelety warstwy nawierzchni za porodwelatora.

J) ocena wizualna nawierzchni.

6.3.1. Cestotliwos¢ bada i pomiardw.

a) Sprawdzenie temperatury mieszanki-aush.

W trakcie zagzczania dotyczy przede wszystkim temperatury gikowej
zagszczanej mieszanki.

Pomiar naty wykonywa z doktadnécia +20C, za uktadark co najmniej 1 raz dla
kadej dostarczonej na budewartii mieszanki.

b) Wskanik zag:szczenia.

Badanie to wykonujezsia probce wyetej z gotowej nawierzchni po jej
zagszczeniu | ostygrciu, z czstotliwoscia - minimum 1 probka z kalych
rozpoczych 500 mb pasa ruchu. Wycie prébki powinno nagpi¢ w godzinach
porannych, kiedy nawierzchnia n& jeszcze nagrzana. Do wy@ia probki naley



wywac mechanicznej wiertnicy, ktéra wycina cylindryczm@bki w stanie nienaru-
szonym.

c) Sprawdzenie zawaitowolnej przestrzeni w nawierzchni.
Obowizuja zasady jak przy badaniu wskeka zagszczenia.

d) Szeroki warstwy nawierzchni.
Sprawdzenie szerédkowarstwy dokonuje giprzez pomiar bezpcedni tama
miernicg, co 100 m prostopadle do osi drogi.

e) Grub& warstwy nawierzchni.
Nalgy sprawdza w czasie uktadania - co najmniej raz na 20Q po zagszczeniu
oraz na probkach wgtich z nawierzchni wg zasad i zesmotliwoscia jak dla
wskanika zagszczenia nawierzchni.

f) ROwné¢ warstwy podbudowy w profilu podiaym.
Pomiar tati klinem nie rzadziej i co 10 m. Badanie wykonywane jest w celach
odbiorczych i obowzuja zasady jak przy pozostatych badaniach odbiattzy

nawierzchni.

g) Sprawdzenie rowém warstwy w kierunku poprzecznym oraz spadkow
poprzecznych.

Pomiary naty przeprowadzanie rzadziej ni co 5 m, a liczba pomiaréw nie o
by mniejsza ni 20.

h) Kontrola stanu zewtinznego nawierzchni.
Sprawdzenie wyglu zewrtrznego warstwy nawierzchni nalewykon& przez
bezpoednie ogtdziny.
W czasie budowy nalesprawdzt wyglad warstwy na diugei odcinka ledacego
budowie.
Po zaki@zeniu budowy naley sprawdzt wyglad warstwy na catej diugoi
wykonanego odcinka.

6.4. Dokumentowanie wynikéw pomiaréw i bada

Wszystkie pomiary i wyniki baflanusz by¢ opracowane w sposéb uzgodniony z
Kierownikiem Projektu.



Dokumenty te stanoavintegralmy, cze$¢ operatu kolaudacyjnego rob6t. Spmza st je

w dwoch egzemplarzach - oryginat dla Zamgwego i kopia dla Wykonawcy.

7. Obmiar rob6t.

Jednostkobmiarow jest 1 nf warstwyscieralnej okrélonej grubgci.
Obmiar robét polega na okleniu faktycznego zakresu robét oraz obliczeniu
rzeczywistych iléci wbudowanych materiatow.

Obmiar rob6t obejmuje roboty zawarte w umowrigz dodatkowe i nieprzewidziane,
ktorych potrzepwykonania uzgodniono w trakcie robo6t, pediay Wykonawe a
Zamawigicym. Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca w sposolesdény w warunkach

kontraktu.

Sporzdzony obmiar Wykonawca uzgadnia z Inspektorem Nadwotrybie ustalonym w
warunkach kontraktu.

8. Odbior robot.

8.1. Odbiory robot powinny ldydokonywane zgodnie z ogélnymi zasadami podanymi w
SST D-M-00.00.00

Odbidr ostateczny polega na ocenigcilgakasci i wartcsci sprzedanej wykonanych
robot.

Przedmiotem odbioru ostatecznegaenm¢ tylko catkowicie zakaczony obiekt.

8.2. Badania i pomiary w odbiorach robot.

Podstawdo oceny jakéci robot g wyniki bada i pomiarow w zakresie i ikei
okrglonej niniejsa SST.

Badania i pomiary do celow odbiorczych progvadza laboratorium Zamawiaggo na
probkach pobranych przez Wykonawcobecnéci Inspektora Nadzoru w miejscach
przez niego wskazanych.

Badania i pomiary obejmyij

a) sktad mieszanki min.-asf. oraz sktadqggaficzny mieszanki mineralnej
b) wskanik zag;szczenia

c) wolna przestraen nawierzchni

d) grubac¢ nawierzchni

e) stabilnag¢ i odksztatcenie

f) cechy geometryczne nawierzchni

Badania wymienione w pkt.: a, b, c, d, ykanuje s¢ na prébkach wyetych z



nawierzchni nie rzadziejzu kazdych rozpoczych 500 mb pasa ruchu.

Badanie sktadu petrograficznego mieszankenalnej dotyczy sprawdzenia zgodoio
z materialami zatwierdzonymi w recepturze.

Badanie wymienione w pkt. e - wykonuje sa probkach pobranych i zsgczonych
przez Wykonavwgcw obecnéci Inspektora Nadzoru.
Czstotliwos¢ bada - nie rzadziej mi z kazdych rozpoczgtych 500 mb pasa ruchu.

Do kadego badania natg pobra& réwnolegle i zagsci¢ 3 probki wg metody
Marshalla.

Roéwnéc¢ w profilu podiiznym - pomiar punktowy tati klinem , w obecn¢ri
Inspektora

Nadzoru .

Pozostate cechy geometryczne, wymienio®SW, sprawdza do celow odbiorczych
Inspektor Nadzoru.

9. Podstawa ptatdoi.

Platné¢ za 1 nf wykonanej warstwycieralnej naley przyjmowa zgodnie z obmiarem
I ocen jakasci wykonanych robot.

Cena wykonania robo6t obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robat,

- dostarczenie materiatow,

- wytworzenie mieszanki na podstawie zatwiereg] recepty laboratoryjnej,

- transport mieszanki do miejsca wbudowania,

- skropienie podi@ lepiszczem,

- mechaniczne roztenie mieszanki zgodnie z zaprojektowanubdcia, niwelet, i
spadkami poprzecznymi, zagczenie, obecie | posmarowanie kralzi (ew.
posmarowanie wdzen obcych w obgbie nawierzchni),

- przeprowadzenie nieginych bada laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w SST.

10. Przepisy zvazane.



10.1. Normy.

1/ PN-S-96025: 2000

2/ PN-61/S-96504

3/ PN-B-11112:1996

4/ PN-B-11113:1996

5/ PN-EN-12591:2002

6/ PN-78/B-06714

7/ BN-68/8931-04
planografem

8/ PN-67/S-04001

9/ BN-70/8931-09

10.2. Inne dokumenty.

- Drogi samoawe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe.
Wymagania.

- Drogi sanmmdwe. Wypetniacz kamienny do mas
bitumicznych.

- Kruszywo malee. Kruszywo kamienne tamane do
nawierzchni drogowych.

- Kruszywo malee. Kruszywo naturalne do nawierzchni
drogowych. Piasek.

- Asfalty drogowe

- Kruszywa erialne. Badania.

- Drogi samodbwe. Pomiar rowrigi nawierzchni
i tata.

- Drogi sammidowe. Metody badamas mineralno-
bitumicznych i nawierzchni bitumicznych.

- Drogi samodbwe i lotniskowe. Oznaczanie stabdoio
odksztatcenia mas mineralno-asfaltowych.

1/ Katalog typowych konstrukcji nawierzcpodatnych i potsztywnych IBDIM - 1997.

2/ OST D-05.03.05. Wa-wa 2001.

3/ Rozporgzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjrea 2 marca 1999r
Dziennik Ustaw Nr 43, 1999 r. poz.430.



Tablica 1.

Wymagania klasowe dla kruszywa tamanego granulowaige

mstwva scieralna
ruch KR1 - KR2

Lp |Wyszczegollnienie wisciwosci Wymagania
1. |Scieralndg¢ w bebnie kulowym:
b) dla gryséw ze skat magmowych i przectmaych
- po petnegj liczbie obrotéw, % ubytek masy, niecej niz 35
- po 1/5 petnej liczby obrotéw % ubytek masstosunku dq
ubytku masy po petnej liczbie obrotéw, wiecej niz: 30
c) dlagrysu ze skat osadowych
- po petnej liczbie obrotow, % ubytek masy, niecej niz 35
- po 1/5 petnej liczby obrotow % ubytek masgtosunku do
ubytku masy po petnej liczbie obrotow, wiecej niz: 30
2. |Nasbkliwos¢ w stosunku do suchej masy kruszywa, % nigcgyi
niz:
- dla kruszyw ze skat magmowych i przectmaych:
frakcja 4-6,3 mm 15
frakcja powyej 6,3 mm 1,2
- dla kruszyw ze skat osadowych 3,0
3. |Odporndg¢ na dziatanie mrozu, % ubytku masy,
nie wiecej niz:
- dla kruszyw ze skat magmowych i przeoctmaych 2,0
- dla kruszyw ze skat osadowych 5,0
4. | Odporng¢ na dziatanie mrozu wg zmodyfikowane] metody
bezpdredniej, % ubytku masy nie wiej niz:
- dla kruszyw ze skat magmowych i przectmaych 10,0
- dla kruszyw ze skat osadowych 30,0




Tablica 2.
WYMAGANIA GATUNKOWE DLA GRYSU

ruch KR1 - KR2

Lp. |Wyszczegllnienie wiaciwosci Wymagania

1. |Skiad ziarnowy
a) zawartd¢ ziarn mniejszych 10,075 mm,
odsianych na mokro dla frakcji, % masy,

nie wecej niz:
- w grysie 6,3 - 20,0 mm 2,5
-w grysie 2,0 - 6,3 mm 4,0

b) zawartéc¢ frakgi podstawowej dla frakcji,
% masy, nie mniej fi

- w grysie 6,3 - 20,0 mm 85
-w grysie 2,0 - 6,3 mm 80
c) zawarté¢ podziarna dla frakcji, % masy,
nie wecej niz:
- w grysie 6,3 - 20,0 mm 10
-w grysie 2,0 - 6,3 mm 15
d) zawarté¢ nadziarna, % masy, nie ggej niz: 10

2. |ZawartGg¢ zanieczysczer obcych, % masy,

nie wigcej niz: 0,2

3. |Zawarta¢ ziarn nieforemnych, % masy, nie 30
wiecej niz:

4. | Zawart@¢ zanieczyszczeorganicznych, nie ciemniejsza

barwa cieczy niz wzorcowa




Tablica 3.

Wymagania dla piasku tamago i kruszywa

drobnego gralowanego

Lp. |Wyszczegolnienie wigiwosci Wymagania
piasek tamany | kruszywo
granulowane
1. |Zawarta¢ zanieczyszczeobcych, % masy,
nie wigcej niz: 0,1 0,1
2. | Wskanik piaskowy, nie mniejszy fi
c) dla kruszywa z wytkiem wapieni 65 65
d) dla kruszywa z wapieni 40 40
3. | Zawartag¢ zanieczyszczeorganicznych, nie ciemniejsza i
barwa cieczy wzorcowa
4. | Zawart@¢ nadziarna, % masy, nie ¢eej niz: 15 15
5. |Zawarta¢ frakcji 2,0 — 4,0 mm, % masy, powns) - 15
Tablica 4.
Wymagania dla piasku natuhaego
Lp. |Wyszczegolnienie wkaziwosci Wymagania
1. |Skiad ziarnowy:
c) zawartdc¢ ziarn mniejszych od 0,075 mm
% masy, nie wicej niz: 5
d) zawartd¢ nadziarna, % masy nie geej niz: 15
2. |Zawartg¢ zanieczyszczeobcych, % masy,
nie wigcej niz: 0,1




3. | Wskanik piaskowy, wekszy od 65

4. |ZawartG¢ zanieczyszczeorganicznych barwa nie
ciemniejsza ri
barwa wzorcowa

Tablica 5.

Wymagania dypetniacza

Lp. |[Wymagania Wypetniacz

1. |Zawarta¢ czastek ziarn mniejszych, od,
% masy, nie mniej ai

- 0,3mm 100
- 0,074 mm 80
2. | Wilgotnos¢, % nie wecej niz: 1,0

Tablica 6.
Wigiwosci asfaltu drogowego Ry, 70 wg PN-EN- 12591 :2002
Z dostosowaniedo warunkéw polskich
Lp. | Wiasciwosci | Metoda badania| Wymagania
WRaiwosci obligatoryjne
1 | Penetracja w temperaturze 25 0,1 mm PN-EN 1426 50-70
2 | Temperatura mknienia , °C |PN-EN 1427 46-54
3 | Temperatura zaptonu , nie mnieg ni °C |PN-EN 22592 230
4 | Zawartd¢ sktadnikéw rozpuszczalnych , PN-EN 12592 99
nie mniej nk %m/m
5 | Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub przyrost) PN-EN 12607-1 0,5
nie wigcej Nz %m/m
Pozostata penetracja po starzeniu , nie mniej ni %| PN-EN 1426 50
7 | Temperatura mknienia po starzeniu ,nie mniegni  °C | PN-EN 1427 48




WRaiwosci specjalne krajowe

(=}

b PN-EN 1260611 22

8 | Zawartd¢ parafiny , nie wicej niz
9 | Wzrost temperatury rlnienia po starzeniu, nie PN-EN 1427 9
Wiecej niz °C
10 | Temperatura famliv&zi ,nie wicej niz °C |PN-EN 12593 -8
Tablica 7.
Wymagania dladmet asfaltowego
amgtwascieralna
RuchKR1 - KR2
Witasciwosci Wymagania
Stabilng¢ probek wg metody Marshalla w temp +60 >5,5
zag:szczonych 2 * 50 uderaaubijaka, kN
Odksztatcenie probek jw., mm 2,0-5,0
Wolna przestrae@w probkach jw. % viv 15-45
Wypetnienie wolnej przestrzeni w prébkach jw. , % 75,0 -90,0
Wolna przestrzew warstwie, % v/v 1,5-5,0
Tablica 8.

Wymagania dla mieszanki mineralp& betonie asfaltowym

warstwa scieralna
Ruch KR1 - KR2



Uziarnienie Zawarté¢ w mieszance mineralnej - % masy
mieszanki frakcja kruszywa
powyzej 2 mm poniej 0,075 mm tamane
0/16 lub 0/12,8 36 — 65 7-11 powyzej 40
0/20 41-71 5-10 powyzej 40
Tablica 9.

Redne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki
mineralnej oraz orientacyjneawartosci asfaltu

do warstwicieralnej z betonu asfaltowego
ruch KR1 - KR2

Wymiary oczek sit Mieszanka mineralna, mm
#, mm 0/20 0/16 lub 0/12,8
Przechodzi przez:
25,0 100-100
20.0 88-100 100-100
16.0 78-100 90-100
12.8 6893 80-100
9.6 5986 69-100
8,0 54-83 6293
6.3 4878 56-87
4.0 4070 4576
2.0 2959 3564
0.85 20-47 2650
0,42 13-36 19-39
0,30 10-31 17-33
0,18 7-23 13-25
0,15 6-20 12-22
0,075 5-10 7-11
Orientacyjne zawartai 5,0-6,5 5,0-6,5
asfaltu w MMA




